Bolzenschweil3gerat Spitzenziindung | CD stud welder

BMS-9 / BMS-9V
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Beschreibung | Description

Dieses Bolzenschweil3gerat stellt eine enorme Arbeitser- This stud welder really simplifies the operator’s job and leads
leichterung fiir den Bediener dar und tragt zu einer we- to a marked increase in the quality of the welded joints as all
sentlichen Qualitatssteigerung der SchweilRverbindungen important operating conditions can be viewed by means of
bei, da alle wichtigen Betriebszustédnde durch die LED- the LED display on the PS-9 welding gun.

Anzeige an der Pistole PS-9 zu erkennen sind.
B Simple selection of the welding parameters using

B Einfache Anwahl der Schweil3parameter Giber control keys

Funktionstasten B Automatic recognition of the mains voltage 115/230V~

B Automatische Erkennung der Netzspannung

B [nverter switch-mode power supply for maximum weld-
115/230V~

ing capacity
B Inverter-Schaltnetzteil fiir maximale SchweiBleistung B Automatic recognition of the welding gun
B Automatische Erkennung der Schweif3pistole (gap/contact)
(Spalt/Kontakt) B Control of the optical LED display on the PS-9
B Ansteuerung der optischen LED-Anzeige bei der welding gun

Schweilpistole PS-9

B Hohe Leistung bei kompakter Bauweise und
geringem Gewicht

High capacity with compact structure and low weight
Automatic storage of charging voltage
Short charging cycles to increase productivity

Automatische Speicherung der Ladespannun
P & P & Precise digital displaying of the charging voltage

Kurze Ladezyklen zur Steigerung der Produktivitat L . . .
Monitoring of all functions using a clear functional

Prazise Digitalanzeige der Ladespannung display panel

Uberwachung aller Funktionen durch tibersichtliches
Funktionsanzeigefeld

Heinz Soyer Bolzenschweif3technik GmbH
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BMS-9 / BMS-9V Technische Daten | Technical Data

SchweiRbereich M3 - M8 bzw. @ 2 - 8 mm bei BMS-9, M4 - M10 bzw. @ 4 - 10 mm bei BMS-9V
Welding range M3 -M8or@ 2 - 8 mm with BMS-9, M4 - M10 or @ 4 - 10 mm with BMS-9V

. Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium und Messing (M8 bzw. @ 8 in Aluminium und Messing bedingt, je
Material

nach Anforderung)

. Steel, stainless steel, aluminium and brass (M8 or @ 8 in aluminium and brass conditionally, depend-

Material . . .
ing on the respective requirements)

Ladekapazitit 66 000 uF (Option 99 000 UF bei BMS-9V)
Charging capacity 66 000 uF (option 99 000 pF with BMS-9V)
Ladespannung 50 - 200 V stufenlos auf - ab
Charging voltage 50 - 200V, infinitely variable up/down
Schweilfolge BMS-9 BMS-9: @ 3 mm bis 30 Bolzen/min | @ 6 mm bis 15 Bolzen/min
(BMS-9V) (BMS-9V: @ 3 mm bis 24 Bolzen/min | @ 8 mm bis 7 Bolzen/min)
Welding sequence BMS-9 BMS-9: @ 3 mm up to 30 studs/min | @ 6 mm up to 15 studs/min
(BMS-9V) (BMS-9V: @ 3 mm up to 24 studs/min | @ 8 mm up to 7 studs/min)
Netzanschluss Automatische Erkennung 115/230V, 50/60 Hz, 16/10 A
Mains supply Automatic recognition 115/230V, 50/60 Hz, 16/10 A
Gewicht (BMS-9) 8,5 kg
Weight (BMS-9) 8.5kg

Technische Anderungen vorbehalten | Technical specifications are subject to change without notice
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