Bolzenschweil3gerat Spitzenziindung | CD stud welder

BMS-10P
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Standardschweikopf SK-5AP  Universalrittler UVR-300 zur

SK-5AP standard welding head vollautomatischen  Bolzenzu-
fUhrung

UVR-300 universal feeder for
fully automated stud feed
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Beschreibung | Description

Dieses BolzenschweilRgerat mit integrierter prozessbeglei- This stud welder with integrated quality control monitoring

tender Qualititskontrolle erhéht die Produktivitdt und process increases productivity and product quality while at

Produktqualitdt und ermdglicht die Reduzierung von Kos- the same time lowering costs.

ten.

B \oraussetzung fir die Prozessfahigkeit der Normenrei- B Provides the basis for the process capability under the
he DIN EN ISO 9000 standard DIN EN ISO 9000

B Automatikmodul fir halb- und vollautomatische Bol- B Automatic module for semi-automatic and fully automat-
zenzufiihrungen ic stud feed

B 100%ige Uberwachung und Qualititsnachweis durch B 100 % monitoring and quality proof by measuring and
Messung und Auswertung aller wichtigen Parameter evaluating all important parameters

B Einfache Bedienung tiber LCD-Display und Mehrspra- B Simple operation via LCD display and multilingual opera-
chen-Bedienerfiihrung tor guidance

B Selbstschutzeinrichtung bei Ubertemperatur B Self-protecting device to prevent damage in case of ex-

B Funktionstests ohne Schweilstrom fiir die mechani- cess temperature
schen Bewegungsablaufe von Schweilpistolen und B Function tests without weld current for mechanical mo-
Schweil3kdpfen tional courses of welding guns and welding heads

B Anzeige aller wichtigen Funktionen durch Kontroll- B Display of all important functions by means of pilot lamps
leuchten B Constant monitoring and display of charging voltage. No

B Konstante Ladespannungsiiberwachung und Anzeige. negative impairment in case of mains voltage
Keine negative Beeintrachtigung bei Netzspannungs- fluctuations
schwankungen
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BMS-10P Technische Daten | Technical Data

Schweif3bereich M3 - M8 bzw. @ 2 - 8 mm
Welding range M3 - M8 bzw. 2 - 8 mm in diameter

. Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium und Messing (M8 bzw. @ 8 in Aluminium und Messing bedingt, je
Material

nach Anforderung)

. Steel, stainless steel, aluminium and brass (M8 or @ 8 in aluminium and brass conditionally, depend-

Material . . .
ing on the respective requirements)

Ladekapazitit 33 000 pF / 99 000 pF, (66 000 uF / 132 000 uF optional fir Stahlbolzen M10)
Charging capacity 33000 uF / 99 000 uF, (66 000 uF / 132 000 uF option for M10 steel studs)
Ladespannung 50 - 200V, stufenlos einstellbar
Charging voltage 50 - 200V, infinitely variable up/down
Schweilfolge BMS-10P BMS-10P: @ 3 mm bis 30 Bolzen/min | @ 8 mm bis 15 Bolzen/min
(BMS-10PV) (BMS-10PV: @ 3 mm bis 20 Bolzen/min | @ 8 mm bis 10 Bolzen/min)
Welding sequence BMS-10P | BMS-10P: @ 3 mm up to 30 studs/min | @ 8 mm up to 15 studs/min
(BMS-10PV) (BMS-10PV: @ 3 mm up to 20 studs/min | @ 8 mm up to 10 studs/min)
Netzanschluss 115/230V, 50/60 Hz, 16/10 A (durch umklemmen am Trafo méglich)
Mains supply 115/230V, 50/60 Hz, 16/10 A (possible by changing the connections at the transformer)
Gewicht 26 kg
Weight 26 kg

Technische Anderungen vorbehalten | Technical specifications are subject to change without notice
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